lhr Parkner for e- und u RI

Hydra wluc technik SchweiBtechnik +

Hydraulik GmbH

‘Unser Lieferprogramm:

EDELSTAHL - WELLSCHLAUCHE

mit Anschliissen in Standard- und Sonderausfiihrung
geldtet, geschweifit, gebordelt oder verpresst je nach Anforderung

Vorschweiflbérdel und Losflansch
Vorschweilflansch
Vorschweifibund und Losflansch
nach DIN und ASA
Anschweifistutzen nach ISO, DIN
Rohrstutzen nach DIN 2353
Verschraubung mit IGW und AGW
Gewindenippel

Gewindemuffe
Milchrohrverschraubung nach DIN 11851
TW - Kupplungen nach DIN 28450
Stutzen und Mutter nach DIN 477
u. a. auf Anfrage
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EDELSTAHL - WELLSCHLAUCHE

Am Wiesenbusch 28 Geschéftsfihrer: Gerichtsstand: Stadtsparkasse Gladbeck
45966 Gladbeck Michael Feist Amtsgericht Gladbeck BLZ 424 500 40 Kto.-Nr. 7 003 908
Telefon 020 43 /4 69 62 HRB.-Nr.: 0642

Telefax 0 2043 /472 49



QUALITAT durch

hochwertige Vormaterialien

100% ige Druckpriifung

Auf Wunsch mit Zertifikat EN 10204
Abnahmen durch GL, LRS, TUV, DVGW
und andere Klassifikationsgesellschaften

HEIZ -UND KUHLSCHLAUCHE

e

EDELSTAHL - WELLSCHLAUCHE

Fordern Sie ein Angebot an.
Kurzfristige Lieferzeiten bei giinstigen Preisen garantierem wir.
In Senderfillen kann, nach Vereinbarung, innerhalb von einem Tag geliefert werden.




Ihr Parmner for InddGstrie= und u RI

Hydrauliktechn

SchweiBitechnik +
/ Hydraulik GmbH

URI Edelstahlwellschléiuche
aus Werkstoff 1.4541* und 1.4571*
Parallelwellung, einwandig, normalgewellt*
*Werkstoff 1.4404 und 1.4435, enggewellt und weitgewellt auf Anfrage
Typ 1...00 ohne Umflechtung
1...01 eine Edelstahldraht-Umflechtung Werkstoff 1.4301
1...02 doppelte Edelstahldraht-Umflechtung Werkstoff 1.4301

... =DN

Auflen Betriebsdruck Biegeradius Gewicht Typ

DN Durchmesser 20°C dynamisch Ry +10 % Nummer
mm bar mm kg/m

9,78 10 100 0,088 1006.00
6 11,40 167 100 0,169 1006.01
12,80 220 100 0,250 1006.02
11,79 10 140 0,130 1008.00
8 13,40 136 140 0,230 1008.01
14,70 210 140 0,330 1008.02
14,61 5 150 0,170 1010.00
10 16,30 100 150 0,280 1010.01
17,60 178 150 0,390 1010.02
18,92 5 165 0,240 1012.00
12 20,60 95 165 0,410 1012.01
22,00 154 165 0,580 1012.02
21,69 5 200 0,280 1016.00
16 23,30 70 200 0,450 1016.01
24,60 125 200 0,620 1016.02
28,50 4 150 0,370 1020.00
20 31,50 55 150 0,620 1020.01
34,50 93 150 0,900 1020.02
36,00 4 175 0,480 1025.00
25 37,50 48 175 0,800 1025.01
40,50 77 175 1,130 1025.02
43,50 3 200 0,650 1032.00
32 47,00 38 200 1,150 1032.01
51,00 62 200 1,700 1032.02
53,00 2 250 0,850 1040.00
40 56,50 34 250 1,500 1040.01
60,00 46 250 2,200 1040.02
67,50 1 350 1,250 1050.00
50 71,00 31 350 2,100 1050.01
75,00 43 350 3,050 1050.02
81,50 1 500 1,550 1065.00
65 86,50 27 500 2,650 1065.01
91,00 37 500 3,900 1065.02
96,00 1 525 1,800 1080.00
80 100,00 24 525 3,130 1080.01
105,00 34 525 4,550 1080.02
124,00 0,7 625 2,400 1100.00
100 130,00 15 625 4,150 1100.01
136,00 18 625 6,050 1100.02
154,00 0,7 750 3,900 1125.00
125 159,00 14 750 6,400 1125.01
165,00 17 750 9,100 1125.02
178,00 0,5 900 4,500 1150.00
150 183,00 9 900 7,850 1150.01
188,00 14 900 11,500 1150.02
234,00 0,3 1020 6,000 1200.00
200 241,00 8 1020 10,500 1200.01
246,00 14 1020 15,500 1200.02
286,00 0,25 1220 7,500 1250.00
250 290,00 6 1220 12,500 1250.01
295,00 10 1220 18,000 1250.02

Die Druckangaben haben min. 3 - fache Sicherheit zum Berstdruck

Der Probedruck erfolgt mit dem 1,25 fachen des Betriebsdruckes, sofern keine anderen Angaben vorgegeben werden.

Bei einmaliger Biegung und fester Verlegung kann der Biegeradius gegeniiber den Tabellenwerten unterschritten werden.
Abminderungsfaktoren fiir zulassigen Druck und Biegeradius durch hohere Temperatur und dynamische Beanspruchung geméb Datenblatt.
Beachten Sie bitte die Einbauhinweise.

Oktober 07 MJSCHO002
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Parimer fior lnd

Hydralﬂi/ldeghnlk

EINFLUSS DER BETRIEBSVERHALTNISSE AUF DIE AUSLEGUNG VON
URI-EDELSTAHLWELLSCHLAUCHEN

URI

SchweiBtechnik +
Hydraulik GmbH

Die tatséichlichen Betriebsdriicke und Biegeradien sind abhingig von den vorliegenden Betriebsbedingungen. Die im Datenblatt angegebenen Werte

sind Richtlinien, sie gelten bei statischer Beanspruchung und 20° Cels. Die Einfliisse durch Bewegungsart, Bewegungsh:iufigkeit, Temperatur,
pulsierende und stofweise Belastung usw. konnen zu Belastungen fiir den Werkstoff fiihren. Die Betriebssicherheit und Lebensdauer kann durch
die nachstehenden Tabellen und Diagramme beriicksichtigt werden.

Der zul. Betriebsdruck errechnet sich aus:

Pr = Betriebsdruck nach Tabelle (bar) 10)
qul. — PT . ft . fdyn. Ry = Biegeradius nach Tabelle (mm)
fy = Sicherheitsfaktor fir erhdhte Temp. (dimensionslos)
Der zul. Biegeradius errechnet sich aus: fqyn. = Sicherheitsfaktor fir dynamische .
A Beanspruchung (dimensionslos)
R P
Rgyn. = T (1,09 + T}UL + fl + f1 ) P,ul. = zuldssiger Betriebsdruck (bar) t0)
yn. 2,78 ’
T L dyn. Rdyn. = Biegeradius bei dyn. Beanspruchung (mm)

Sicherheitsfaktor fiir erhéhte Temperaturen

Betriebstemperatur Werkstoff Werkstoff
° Cels. 1.4541 1.4571
20 1 1
100 0,86 0,83
150 0,81 0,78
200 0,76 0,74
250 0,71 0,69
300 0,67 0,65
350 0,64 0,63
400 0,62 0,61
450 0,59 0,59
500 0,57 0,57
550 0,54 0,54
600 0,50 0,50

Sicherheitsfaktor fiir dynamische Beanspruchung

STROMUNG* ohne Vibration | geringe Vibration starke Vibration
geringe hiufige rhythmische
langsame gleichformige Dauerbewegung
Bewegung Bewegung

ruhende oder 1 0,80 0,40

langsam gleichférmige Stromung

pulsierende und 0,80 0,64 0,32

schwellende Stromung

rhythmische und stofiweise 0,40 0,32 0,16

Stromung

*Stromungen iiber einer Reynolds' Zahl von 5 - 10 *kénnen in Edelstahlwellschl:iuchen schiidliche Turbolenzen erzeugen.
Ein stromungsfiihrender Schutzschlauch ist ggfls. erforderlich

Berechnungsbeispiel: Edelstahlwellschlauch DN 25 bei 300° Cels., geringe Vibration und hiufige gleichformige Bewegung

mit pulsierender und schwellender Stromung.

— - - - P

Pr =70 bar, Ry = 155 mm, fi30) = 067 fy = = 064 Ry, = zPul. : fl . 1 )
_ : ’ T t dyn.

qul. = Pr. fy . fdyn. "

P, =70-067 - 064 Ry, = 0,1 ., 1

zgl, = 4V T UOL SN dyn. 70 T 0,67 0,64

Fat, =30 bor Rayn, = 255 mm

Oktober 07 MJEIN001
Technische Anderungen vorbehalten.

Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Periner fir Ind@strie=" und U RI

HYd ra l.lli/ld'eﬁ!h nik SchweiBtechnik +

Hydraulik GmbH

EINBAUHINWEISE und BERECHNUNGEN
VON
URI - EDELSTAHLWELLSCHLAUCHEN

URI Schlauchleitungen miissen in der Ebene des Bewegungsablaufes liegen, sonst tritt auf den Schlauch zerstérend T o r s i o n auf.
Das gleiche gilt fiir den Einbau

e Verschraubungen beim Einbau stets gegenhalten.
o Flanschverbindungen einige Male zum spannungsfreien Ausrichten bewegen.

Horizontale Hubbewegung

NL = 4R + 2La + 1,575

i = 143R+ La + 0,785

l = 1,43R+ Lo+ 5

Vertikale Hubbewegung S
ez 2R NL:4R+2LG+§
X (o i = 143R+ La + 5
FT o L= 14R § Lo
Lo 5
o0
wh 1
| =
90 ° Bogen e

NL = 2,5R + 2La

a = 1,465R + La
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a 3
R* = . Edelstahlwellschlauch im 90° Bogen fest verlegt, als
La* _ Amplitude max. * 10mm hiwi d as hdi . o
a = schwingungs- und geriusc dimpfende Ausgleichsstiicke.

n = Fiir kleine Amplitude und hohe Frequenz.
12 =
e =
s =
a =
NL =

* In der Schlauchtabelle

Oktober 07 MJEIN003
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten

URI SchweiBtechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Parimer for lndGstrie= und U RI

Hydrauli/kteﬁhmk SchweiBtechnik +

Hydraulik GmbH

EINBAUHINWEISE
RICHTIGE UND FALSCHE ANORDNUNG
VON
URI - EDELSTAHLWELLSCHLAUCHEN

Richtig

Richtig Richtig

BESONDERS BEACHTEN

TORSIONFREI EINBAUEN

Oktober 07 MJEIN002
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Periner for lndUstrie= und U RI

Hydrauliktechin SchweiBtechnik +

/ Hydraulik GmbH

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE
aus STAHL und EDELSTAHL Werkstoff 1.4541 und 1.4571 e B
hart gelotet oder geschweil3t je nach Anwendung. -

VORSCHWEISSFESTFLANSCH

DIN PN 6, PN10, PN16, PN25, PN40

TYP101

e

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 200 250
b
PN6 12 12 14 14 14 14 14 14 16 16 18 18 20 22
PN10/PN16 14 14 16 16 16 16 18 18 20 20 22 22 24 26
PN25/PN40 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24 26 28 30/34 32/38
L
PN6 28 30 32 35 35 38 38 38 42 45 48 48 55 60
PN10/PN16 35 35 38 38 40 42 45 45 50 52 55 55 62 68/70
PN25/PN40 35 38 40 40 42 45 48 52 58 65 68 75 80/88 88/105
L,
PN6 43 50 52 55 60 63 63 63 72 75 78 78 95 100
PN10/PN16 50 55 58 58 65 67 70 70 80 82. 85 85 102 108/110
PN25/PN40 50 58 60 60 67 70 73 77 88 95 98 105 120/128 128/145
kg/Stiick
+10%
PN 6 0,335 | 0,392 | 0,592 | 0,747 | 1,050 | 1,180 | 1,340 | 1,670 | 2,710 | 3,240 | 4,490 | 5,510 7,780 10,800
PN10/PN16 0,580 | 0,648 | 0,952 | 1,140 | 1,690 | 1,860 | 2,530 | 3,060 [ 3,700 | 4,620 | 6,300 | 7,750 | 11,3/11,0 | 14,7/15,6
PN25/PN40 0,661 | 0,746 | 1,060 | 1,290 | 1,880 | 2,330 | 2,820 | 3,740 | 4,750 | 6,520 | 9,070 | 11,80 | 17,0/21,5 | 24,4/34,9

VORSCHWEISSBUND UND LOSFLANSCH v ]
DINPNI10, PN16, PN25, PN40
TYP102
el
GL o
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 200 250
h;
PN10/PN16 10 10 12 12 12 12 14 14 16 16 18 18 20 22
PN25/PN40 12 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22 24/26 26/30
b
PN10/PN16 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 22/24
PN25/PN40 16 16 16 18 18 18 20 20 22 22 24 24 26/30 30/36
L
PN10/PN16 35 35 38 38 40 42 45 45 50 52 55 55 62 68/70
PN25/PN40 35 38 40 40 42 45 48 52 58 65 68 75 80/88 88/105
L,
PN10/PN16 50 55 58 58 65 67 70 70 80 82 85 85 102 108/110
PN25/PN40 50 58 60 60 67 70 73 77 88 95 98 105 120/128 | 128/145
kg/Stiick
+10 %
PN10/PN16 0,683 | 0,773 | 1,020 | 1,382 1,985 2,320 | 2,880 | 3,540 | 4,600 | 5,270 | 6,930 | 8,310 | 11,8/13,5 | 16,3/20,0
PN25/PN40 0,780 | 0,880 [ 1,160 | 1,561 2,230 | 2,610 | 3,500 | 4,240 | 5,370 | 7,510 | 10,200 | 12,590 | 18,1/23,1 | 27,1/37,3

Alle Flanschverbindungen auch nach ASA lieferbar.

Oktober 07 MJAN002
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Parner for IndGstrie= und u Rl

HYd rauv I ikfec-lh k SchweiBtechnik +

/ Hydraulik GmbH

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE
aus STAHL und EDELSTAHL Werkstoff 1.4541 und 1.4571
hart gelotet oder geschweil3t je nach Anwendung.

VORSCHWEISSBORDEL MIT LOSFLANSCH
DIN PN10 und PN16
TYP 103

DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 200 250
b
PN10 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 22
PN16 24 26
S2
PN10 3 3 3 3 3,5 3,5 38 3,5 4 4 4 4 4 5
PN16
L,
PN10 24 29 32 35 40 42 48 48 53 58 60 60 70 70
PN16
kg/Stiick
+10%
PN10 0,591 0672 0,797 | 1,080 | 1,150 | 1,820 | 2,170 | 2,650 | 3,310 | 3,660 | 4,570 | 5,750 6,426 10,127
PN16 7,835 11,034

BUNDSTUTZEN MIT LOSFLANSCH TS

DIN PN 6, PN10, PN16, PN25, PN40 7,
TYP 104 ?
1
- /L -
E 6L
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150 200 250
hs
PN6 8 8 10 10 10 10 12 12 14 14 14 14 16 18
PN10/PN16 10 10 12 12 12 12 14 14 16 16 18 18 2024 22/26
PN25/PN40 12 12 14 14 14 14 16 16 18 20 22 22 2426 26/30
b
PN6 10 10 10 12 12 12 12 12 14 14 14 14 16 20
PN10/PN16 14 14 14 16 16 16 16 16 18 18 18 18 20 22
PN25/PN40 16 16 16 18 18 18 20 20 22 22 24 24 26/30 30/36
L,
PN6-PN40 60 65 70 70 80 80 85 85 100 100 110 110 130 130
kg/Stick
+10 %
PN6 0,376 | 0,438 | 0,597 | 0,876 | 1,215 | 1,430 | 1,706 | 2,108 | 3,412 | 4,117 | 5322 | 6,195 9,522 13,971
PN10/PN16 | 0,713 | 0,832 | 1,072 | 1,476 | 2,111 | 2,433 | 3,045 | 3,696 | 4,862 | 5,623 | 7,512 | 9,115 | 13,1/14,8 | 17.9/20,9
PN25/PN40 0,854 | 0,937 | 1,233 | 1,671 | 2,379 | 2,745 | 3,683 | 4,298 | 5,552 | 7,673 | 10,642 | 12,955 18,8/23,3 | 27,9/37,9

Alle Flanschverbindungen auch nach ASA lieferbar.

Oktober 07 MJANO003
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Parimer fir Ind@ste
Hydrauliktechnik

aus TEMPERGUSS

/

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE

hart gelotet oder geschweil3t je nach Anwendung.

VERSCHRAUBUNG KONISCH DICHTEND MIT AGW DIN 2999

SchweiBtechnik +
Hydraulik GmbH

TYP 201
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R1/4“ | R1/4“ | R3/8% | R1/2* | R1/2* | R3/4¢ R1* [R114“|R11/2¢| R2“
SW, 27 27 30 38 38 47 54 66 73 90
SW, 18 18 22 26 26 31 38 48 33 66
SW; 15 15 18 23 23 31 38 48 53 66
L 74 74 80 94 94 86 94 109 115 125
kf/lsgizk 0,099 | 0,099 | 0,133 | 0,197 | 0,197 | 0,277 | 0,453 | 0,690 | 0,806 | 1,333
VERSCHRAUBUNG KONISCH DICHTEND MIT IGW
TYP 202 L
P
I
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R1/4“ | R1/4* | R3/8“ | R1/2* | R1/2* | R3/4° R1¢ |R11/4“|R11/2¢| R2¢
SW, 27 27 30 36 36 47 54 66 73 90
SW, 18 18 22 24 24 31 38 48 53 66
SW; 15 15 18 22 22 31 38 48 53 66
L, 62 62 68 80 80 70 76 89 93 101
kigflsgﬁ(;)k 0,080 | 0,080 | 0,118 | 0,172 | 0,172 | 0,240 | 0,360 | 0,580 | 0,710 | 1,150

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Verschraubungen auch flach dichtend lieferbar.

Oktober 07 MJAN004
Technische Anderungen vorbehalten.

Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249




lhr Partner fior lndUstrie

uli/kl'eﬁhnk

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE

Hydra

aus MESSING, STAHL und EDELSTAHL Werkstoff 1.4541 oder 1.4571
mit Silberlot gelotet oder argon-arc geschweift je nach Anwendung.

URI

SchweilB3technik +
Hydraulik GmbH

VERSCHRAUBUNG KEGELDICHTUNG 24° MIT AGW DIN 2999, DIN ISO 228 und NPT

TYP 203

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R1/4“ | R1/4“ | R3/8 | R1/2* | R1/2“ | R3/4“ R1“ |[R11/4“|R112%| R2“
SW; 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
SW,
DIN2999 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65
DINISO 228 14 17 19 22 27 32 36 46 55 65
L. 60 62 64 74 76 81 86 98 103 111
kigllsgﬁ;k 0,049 0,056 0,073 0,119 0,153 0,210 0,288 0,463 0,664 0,901
VERSCHRAUBUNG KEGELDICHTUNG 24° MIT IGW
TYP 204
— GL
DN 6 3 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R1/4“ | R1/4“ | R3/8 | R1/2* | R1/2“ | R3/4“ R1° |[R11/4“|R112%| R2“
SW; 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
SW, 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65
L. 58 60 61 70 71 78 82 93 96 103
kg/ls;ﬁik 0,054 0,062 0,079 0,130 0,155 0,209 0,313 0,475 0,613 0,806
=k %

VERSCHRAUBUNG KEGELDICHTUNG 24° MIT ANSCHWEISSENDE

TYP 205 T -
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R1/4“ | R1/4* | R3/8° | R1/2* | R1/2“ | R 3/4“ RI1“ |R11/4“|R11/2¢| R2¢
SW; 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
SW, 14 17 19 22 27 32 41 46 55 65
L 56 59 60 71 74 80 84 96 100 112
kg/lsgﬁik 0,040 | 0,050 0,068 0,112 0,127 0,226 0,285 0,443 0,640 1,011
=+ %
Weitere Abmessungen auf Anfrage.
Oktober 07 MJANO005
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten

URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



HYdral.lli/k'l'ejil : SchweiBtechnik +

Hydraulik GmbH

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE
MESSING, STAHL und EDELSTAHL Werkstoff 1.4541 oder 1.4571
hart gelotet oder geschweilit je nach Anwendung.

GEWINDEMUFFE MIT IGW
TYP 301
T 7]
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

Gewinde | R1/4* | R1/4* | R3/8 | R1/2“ | R1/2“ | R3/4¢ R1° |R11/4“|R11/2“| R2¢
SW 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65
1a 36 36 36 44 44 48 50 57 60 62
ke/Stack 10,027 | 0,028 | 0,033 | 0,060 | 0,060 | 0,084 | 0,143 | 0,215 | 0,256 | 0,303

+10 %

GEWINDENIPPEL MIT AGW DIN 2999, DIN 259 und NPT

TYP 401
1 - 2 |
T
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R1/4° | R1/4“ | R3/8 | R1/2* | R1/2* | R3/4* R1* |R114“|R11/2%| R2*
SWDIN 259 19 19 22 27 27 32 41 50 55 65
SWDIN 2999 14 14 17 22 22 27 36 46 50 60
L 37 37 38 47 47 51 53 60 64 66
kflsgu;k 0,019 | 0,021 | 0,031 | 0,057 | 0,057 | 0,079 | 0,130 | 0,193 | 0,252 | 0,343

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Oktober 07 MJANOO6
Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten
URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Pariner fir Inddstrie= und U RI

Hydrauliktechhik

SchweiBltechnik +
/ Hydraulik GmbH

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE
aus TEMPERGUSS

hart gel6tet oder geschweift je nach Anwendung.

GEWINDENIPPEL MIT AGW DIN 2999
TYP 402

®d;

GL

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

Gewinde | R 1/4“ | R1/4“ | R3/8“ | R1/2“ | R1/2° | R3/4“ | R1* |R11/4“|R112%| R2~
SW 19 19 22 27 27 32 41 50 55 70
Ly 43 43 45 54 54 56 61 72 74 79

kg/Stiick | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,050 | 0,050 | 0,070 | 0,120 | 0,185 | 0,215 0,370
+£10%

GEWINDEMUFFE MIT IGW
TYP 302
Le
1
]
I i%
e —-‘GL
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
Gewinde | R 1/4“ | R1/4“ | R3/8% | R12* | R12° | R3/4 | RI* |RI1 U |RI112| R
L., 40 40 42 53 53 38 40 48 51 56
kg/Stiick | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,050 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,110 0,170
+10%

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Oktober 07 MJANO007

Technische Anderungen vorbehalten. Nachdruck verboten
URI Schweifitechnik + Hydraulik GmbH, Am Wiesenbusch 28, D 45966 Gladbeck, FON 02043/46962, FAX 02043/47249



lhr Pariner for Ind@strie= und U RI

HYd rauliktechnik SchweiBtechnik +
/ Hydraulik GmbH

ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE
aus STAHL und EDELSTAHL Werkstoff 1.4541 und 1.4571
hart gelotet oder geschweillt nach Anwendung.

ANSCHWEISSSTUTZEN
TYP 501
DN L L d; 1SO s kg/Stiick
mm mm mm mm +10 %

6 40 55 10,2/13,5 1,0 0,020

8 40 55 10,2/13,5 1,0 0,025

10 40 55 17,2 1,8 0,027
12/16 | 40 60 21,3 2,0 0,038 L
20 40 60 26,9 23 0,056 1 2
25 50 70 33,7 2,6 0,100 |

32 50 75 24 26 | 0128 —
0 50 75 483 2.6 0,147 i |
50 60 85 60,3 2,9 0,248 " %!
65 60 85 76,1 2,9 0,316 L
80 60 90 88,9 3,2 0,408 - o
100 80 110 1143 3.6 0,792

125 80 110 139,7 4.0 1,080

150 80 110 168,3 45 1,448

200 100 140 219,1 5,9 3,100

250 100 140 273.,0 6,3 4,160

ROHRSTUTZEN LEICHTE REIHE NACH DIN 2353

TYP 502

ROHRSTUTZEN MIT SCHNEIDRING UND UBERWURFMUTTER
LEICHTE REIHE NACH DIN 2353

TYP 503

DN 1 L d S Gewinde | kg/Stick
mm | mm | mm | mm +10 % 5
6 22 37 8 M14x1,5]| 0,020 :
8 24 39 10 M16x1,5 0,028 !
10 26 41 12 M18x15]| 0,035 A
12 28 48 15 | 1,5 [M22x1,5| 0,058
16 30 50 18 | 1,5 [ M26x1,5]| 0,083
20 32 52 22 1,5 M30x2 0,110
25 34 54 28 1,5 M36x2 0,126
32 37 62 35 M45x2 0,207
40 40 65 42 2 M52x2 0,310

WY [ —

[\
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ANSCHLUSSTEILE FUR URI EDELSTAHLWELLSCHLAUCHE
hart gelotet oder geschweilt je nach Anwendung.

SCHNELLKUPPLUNGEN MILCHROHRVERSCHRAUBUNGEN
TYP 601 TYP 701
Z:B. System KAMLOK nach DIN 11851

KARDANGELENKKUPPLUNGEN
TYP 801

TANKWAGENKUPPLUNGEN

TYP 901
nach DIN 28450

WE-ER ROHRKUPPLUNGEN

TYP 1001
WE-ER - Weinhold

Weitere Anschlussteile, auch nach Zeichnung, auf Anfrage.
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FRAGEBOGEN
zur Auswahl von METALLSCHLAUCHE und KOMPENSATOREN
Firma : FON :
Postfach / Strafle : FAX :
Postleitzahl s
Ort :
zustindig : Abt.:

ANFRAGE / PROJEKT NUMMER:

Bitte die Fragen ausfiihrlich beantworten, damit wir Ihnen die optimale Ausfiihrung auslegen kénnen.
Moglichst durch Einbauskizze mit Maflangaben den Fragebogen ergéinzen.

Stiickzahl
DN § Anschluf} einerseits
Gesamtlinge : Anschlufl andererseits :

Medium
Druck innen bar Druck aufien bar Temperatur innen °C Temperatur aufien

Vorgesehener Werkstoff fiir Schlauch und Anschliisse:

Art und Hiufigkeit der Bewegung* Stromung

(GroBle, Richtung, Frequenz)

] Gleichférmig, kleine Amplitude [ ] langsame Stromung

] Gleichformig, mittlere Amplitude [] pulsierende Stromung

[] Vibration, Dauerbewegung [] stoBweise Stromung

[ ] Hiibe/h..u.eevuecnee [] Anzahl............ [ ] Hochgeschwindigkeit m/s
Schwingung [ ] ja [ ] nein [ ] DurchfluBmenge m’/h

Mit suBeren Schutzschlauch [_] oder Knickschutz [ ]

Bewegungsbeanspruchung bei Bilgen und Kompensatoren
Axial+=  mm Lateral+ mm Angular:  °
Lastwechsel/Lebensdauer.........ccceeereaneee

Besondere Anforderungen, z. B.
Aussere Einfliisse

Reinheit

Abnahmezeugnis nach EN 10204
Abnahme

Dokumente

Kennzeichnung

Zutreffendes bitte ankreuzen

* Verdrehungen (Torsionen) sind n i ¢ h t zuléssig

Anlage: Datum:
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